QUALITA VAMBIENTE

Nel contesto di un ciclo di

pitturazione, la qualita

intrinseca del risultato e il

rispetto dell’ambiente sono un
binomio possibile???

Gruppo Ispac
Bergamo

PREMESSA

Viene da pensare che la magmor
parte di noi consideri |'argo-
mento “ccologia™ di atwale e
improcrastinabile necessitd, ma
di esclusiva competenza del
“prossimo”,  Perché  pensiamo
guesto? Sermplicemenie in virld
del fatto che nonostante Ta quo-
tdiartd di tavole rotonde. con-
vegni, apocalittiche previsioni
di esperti mondiali, I'evidenza
indiscutibile e che tutto nmane a
livello di lesofa: ranne gual-
che sporadico probativo nler-
vento, le specifiche di ingegne-
ria rimangono senza indic di te-
visione, le specifiche di pittura-
nmangono  saldamente
vincolate a prodotti sicuramente
¢ ampiamente affidabili, ma al-

Z10mne

trettanto insindacabilmente no-
civi per I'uomo ¢ 1"ambienie; in

12

generale la commiltenza ¢ un
po’ tutti coloro 1 quali sono co-
involtl in maniera pia 0 meno
diretta rimangono “alla finestra™
in attesa che qualcun altro faccia
il primo passo, pur coscient
(sic) che P irnmobabisme di cud si
fanmo partecipi & un boomerang
del quale prima o poi subiremo
il colpo di ritormno.

Vorremmao tanto che i pin deci-
desserd seriamente di dare un
apporto concreto, avviando una
politica tecnico-cconomico-am-
bientale che tenga conto non
solo di corne tiparare ma anche
di prevenire, inunciando a infe-
ressi, paurs, apatie o solamente
comodith congenite: bastershbe
ESSETE UN PO’ MEno egoist ¢
pensare al mondo che 1 nipoti ©
pronipoti dovranno affrontare
ra gualche decing d'anni. Se
continuercmo i compartarci in

manicra irresponsabile o co-
munque comoda, non ¢ utopico
prevedere un futuro  alquanto
precario e viene pertanto alla
mente "atorisma di un maestro
contemporango del giornalismo
che ha sertlo “troppi furbi fan-

iy [ RO un popole di eoglion ™

INTRODUZIONE

L’ occasione per una serena, ma
tecnicamente ponderata valuta-
ziote di un eicle di pitturazione
con prodotti all*acqua, "abbia-
o avula allorguando un com-
mittente, ponendasi come ohict-
tivo 1l mighoramento delle ca-
ratteristiche tecniche del pavi-
mente di un nuevo CApANNOE,
sia dal punto di vista della dom-
ta sia per quanto riguarda il pro-
blema del possibile  inguina-
memer el lerrenn sotlostanie, o

Anlicorroxiong, & w37,
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ha chiesto di progettare un ido-
neo ciclo e monitorarme Vappli-
cazione,

GENERALITA’

La strutura sulls quale siumo
nlervenutl & ung nova costri-
ziome di circa 750 m2. ha una
parete divisoria in comune con
I"adiacente capannone, costrui-

Tabella | - Scheda tecnica del

Dheseriaone del prodotio

Uso raccomandate

Informazinni teeniche

Tipo-di peodoms
[Cilore
Salih i volume (%% + 2}

s speeitico {glitra)

Pundon d infiarmmmalyilitg (MO + 2)
| Aspetio

Risistenza alla temperatura
Ulnilizzn consigliatn

Uilizen seomnsehato

Parametel di applicamons

Tijrice

Ivati applicativi

Metodi di applicadion
Kapportos & misceldanons:
Pat life

Parametri gl per-arless
- presseone wgelio

- dimatre uiello
Tempetatura amhienic
Llmwielin relplivie
Frepurnzivee delle superlic
Accigin

Calcestruzen

Amtieovosione. ¥ m 31,
artterlire 200K

o 20 anni orsong, nel guale
sono ubicate alcune unita pro-
duttive altive per cirea due turmi

wricmalien,

zatricl meccaniche; un breve
thalogo con il responsabile del
comumiltente ha chiarito la desii-

nazione d'uso che pud essere

cost Hassunla: um’arca di circa
200 m’, con geometria reftango-
lare ¢ perimetralmenle circom-
data da un canaline grigliato per

Il pavimento sul quale s1 doveva
operare & costiluito da massetio
in ealecsiruzzo A4 resistenza
RCK 250 kg/em’, con sovrap-
posto spolvera di quarzo e ce-
mente in ragione di 3 kg, li-
sciato e compatiato con fralloe-

reflui, sard inleressata dall®in-
stallazione di presse idrauliche
di nolevell dimensioni. per il

rivestimento ad altissimo solido (30% in valumea)

Iedorvess peer Jin peoescivne di superlien metalhche o m ealeestruzs soggene a forte usura)
fome puvimentieion, plan: di passerclle ¢ aline, Otnmo effetto antisdruccoioln (& la ver-
sione antisdruccinlodi un particolare sistema protettivo studinto per In prolesione estamz
i lubgeionn)

Pirimer Tt
Tinte Bzl

i)

160K

=21

Bnllante, movido
[ Y =
Adrmosfenn mdustirinle, pimosier manma, some pedonabih
Immirsione i gencre

Spassore del film per mano i micron Resa teorics, m
e . bagnato
250 - 450
KD 444 2.3

Pennello, spulula
(Inpeso | -1
I h

in vahime 100 - §3

15 Mipa {150 kpiemd, 2000 psi)
0,79 - 1,08 mm {1,031 - (437

min 3 °C feia 35 0
{mln 54 iy B B
Sabbiatura al prado Sal

Asporiarione delle evinivnli ot drisbili predinnbe pechebaiurs @'o subbipluc
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eollando idrostatico di recipienti
a pressione; pertanto la zona
sard soggetta a sollecitazione
meccanica ¢ a continui raboce-
camenti di acqua additivata con
inibitor di corrosiong: i restanti
550 m” sono adibiti a passaggio
di carrelli sollevaror: di dimen-
sioni ¢ portata variabile e quindi
softoposti ad abrasione per ef-
fetto dell uttrite volvente,

CICLO
PROTETTIVO

Viste la diversa destingeiong
d'uso e le diverse condizioni
operative della struttura, nonché
le caratteristiche della superhicic

siudelisfare ¢ a tale seopo intera
area ¢ stata suddivisa in due
zone, per opnutia delle quali @&
stato progettato if ciclo protetti-
vo, considerado - in particols-
re per 'arca delimitata dalle ca-
nalette e attigua alle presse - le
notevoli sollecitazioni, sia mec-

caniche che chimiche, derivant
dalle lavorazioni stesse, ¢ per la
restante ared, in particolare 'a-

da proteggerc, sono stati fssatl
gli obiettivi fondamentali che

Pintervento  avrehbe  dovioto

Tabella Il - Scheda tenica del rivestimento epossidico bicomponente all’acqua

| Deserigione del prodoito

Use raccomandaio

Informarioni tecniche

Tipo di prodoten
.'__Ull.'ﬁl.l:'

Salidi i valume (< 2)

I'eso specifice (zlino)

Punto d infiamonhilita (70 + 23
AspeTio

Rezizteniza alla temmeratira, “C
Litilizeo consiglinio

Littzzo sconsigliato

Parimitn di appliceziams

Tipico

Dati applicativi

Metodi di agplicieione

| Rappore di miscclazions
Paat hfe

Parmmeln guids per airless
- pressione ageklo

- diametro ugelln
Temperatura ambiente
(L lamdatin refutive

Prl.'FIIIrIIiI.H'IL' delle superiici

| Puttura cpossidica bicompancnic ad alio resideo seeco, dilutbile in acqua, csente da
{solventi erpanici mfiammabili, aspeite epaco (Thisrgnand}

Pud costitire Lo strato ineemedio di un ciclo epossidico all®acqua. Particolarmente
Hadatio per la proterione def caloestruzso anche per superfics destinnte ol contatio sal-

Primerfinitira
VJII'iI.‘
T
1450
(e i Fneennibi be
brillanz. liscio
120 (4 seocind
|t e pumthe, urbana, memin, mdustnule Rorlemente aguressiva
[immecrsione in gencre o soggell & sprusd ¢ spandimenti di solventi forti o acidi
{gnmcenirati

L Spessore del film per mano in micron Besa teorica, ml
Bevel bagmaw
4 - 10
& 15 5.8

[ Airless, spraess converdonile
npese | -2 involume 1 - 2.1
14 h

{13 Mpa (150 kpiom2, 2100 psi)
b, 40 - 0,58 rram (00 6 - 00237
[EITHT o i i 40 20
i 5% max Hy

Le supeeficl devono essere perfetiamente pulite, esenti da contaminanti van. Olil e prazsi devono easere completaineiie mmossi

enediante 1 impigpo & appropriati prodott

4

Antitorrosions, 5 9.7,
afbodares 200



Autivorrosione, 8 n 31,
iftoabe 20060

Fig. 1 - Varifica dell’'umidita re-
eldua nel calcestruzzo

Zione meccanica prodotta dalla
forche e dalle ruote dei carrelli
elevatori (urtl, slittamenti, ster-
ale da fermao, altro). Condizio-
ne comune ai due cicli. ed essen-
ziale per il rappiungimento degh
obicttivi prefissat, era 'uhilizeo
di prodoetti con notevole capac-
ti d'adesione e penclraxiont
nello strato superficiale del pa-
vimento, impresa nen  facile
trattandosi di superficie lisciaty
con Yeliconeri”.

Ciclo protettivo per superficie
di 200 metri quadrati:

IJ applicasione di duc sirati di
prodotto a base epossidica ad al-
tissimo secco (tabella [, ad alw
spessore, addilivato con quarzo
per otienere ["effetio annsdruc-
ciolo richiesto dalle normative
sulla sicureses del personale.

Ciclo protetiivo per superficie
di 550 metri quadrati:

[J applicazione di due strati di
prodotta o base epossidica

Figg. 2 e 3 - Applicazione del
rivestimento
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Fig. 4 - Vista del
ultimato

lavoro

all’acqua, a medio spessore, con
elevate curalteristiche di resi-
stenza all'abrasione ed elTelto
untispelvero (tabella 11).

ESECUZIONE DEL
TRATTAMENTO

Bisogna tenere presente che il
lavoro & stato escguito nel Nord
Twalia durante 1 mesi invernali
{novembre-dicembre 199¥) con
condizioni ¢limatiche al limite
dell'accertahilita: quindi si € ri-
tenuto apportuna sfrottare 1im-
pianto di riscaldamento gia n
funzione negli attigui capannoni
per garantire uha temperatusa
minima i 16,57°C con UR del
3% IT'II;T_. 13

Le strufture {rallate, essendo di
nuova Labbricazione, sono slate
fatte “maturare” peril tempu ne-
cessario (30 giorm),

Chuale prima operazione si &
provveduto al comtrolle dell’u-
miditd presente nel massetto di

Fig. 5 - Altra vista del lavoro
ultimato
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culvesliuzzo secondo lo stan-
dard ASTM I 4263/83, per pot
dare corso alla preparazione del-

la superficie du tratlare; la pre-
parazione ¢ siala eseguita me-
dinte lavaggio e aspirazione

Anticorrosiie, 8 31,
wttraferie 20000




‘con soluzione al 3% di acido
cloridrico, scguita da ulteriore
risciacquo.

Terminata la preparazione e
dopo aver ripetuto il controllo
dell’umidita (ASTM D
4263/83) si & passati all’applica-

Anticorrosione, 8 n. 31,
otiobre 2000

zione con pompe airless e arullo
dei prodotti previsti in capitola-
to (figg. 2 ¢ 3).

Durante ["applicazione sono sta-
i continuamente verificati i
consumi dei prodotti con le rela-
tive diluizioni al fine di garanti-

Fig. 6 - Prova di pull-off

re, oltre I'uniformita dell’appli-
cazione stessa, lo spessore ido-
neo per esaltare le caratteristi-
che di resistenza dei maleriali
impiegati (figg. 4 e 5).
Successivamente alla polime-
rizzazione dei prodotti applicati
si ¢ proceduto alle prove di ade-
renza  secondo lo  standard
ASTM D 4541 (n® 9 prove) ¢ il
valore minimo di aderenza ri-
scontrato ¢ stato di 34,5 kg/em®
(fig. 6).

Inoltre, osservando con una len-
Le 50X ghi strappi effettuati, si &
potuto notare con soddisfazione
che I'impregnazione del cls rile-
vava ung profondita pari fino ad
1 mm, e che non v1 € stato nes-
sun cedimento interstrato del
prodotto  cpossidico  utilizzato,
ma il distacco & stato nel calce-
struzzo stesso (1ig. 7).

Durante tutle le fasi operative,
dalla preparazione del supporto
alla misurazione dell’aderenza,
¢ stata garantita la presenza di
almeno un ispettore del gruppa

Fig. 7 - Particolare dei dolly
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Fig. 8 - Rappresentanti del
gruppo Ispac durante la fase
di ispezione finale

Ispac per rispettane le condiaoni
contratiiuali concordate con il
committente, rispetto  piena-
memte confenmalo dal riscontra
delle miglione apportate al tra

dizionale “pavimento” in cls
con spolvero i guare (fig. 8)

#Segnnte 2 su cariolime infoemaziond




